
Cette série intègre le système de banc fixe et de pont mobile, 
adaptant le format du pont avec traction dans l’axe « X » aux deux 
côtés des consoles, avec deux moteurs indépendants, le système 
d’appel Gantry, qui nous permet d’atteindre les longueurs dans le 
Axe Y jusqu’à 1000 mm. et dans l’axe « X » supérieur à 12000 mm, 
assurant une haute précision et l’absence de vibrations dans 
l’usinage. 

Le serrage s’effectue au moyen de pinces pneumatiques installées 
dans des consoles qui peuvent être avec positionnement 
automatisé ou manuel. 

Machines avec des déplacements jusqu’à 80 mt./min. 

Série spécialement conçue pour l’usinage de profils de grands 
formats, alucobon, résines phénoliques, bandes en aluminium et 
composites. 

Cycle de sécurité pré-serré pour sécuriser le profil, pour la 
prévention des accidents. 

 70100 100100 150100 

X 7000 10000 15000 

Y 1000 1000 1000 

Z 500 500 500 

Autres mesures disponibles sur demande.  
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Composition Tête. 

 Moteur de fraisage vertical de 5 axes.   

 Type ES 779, 18kw HSK/63 (5 axes) 

 Type ES 369, 13kw HSK/63 (5 axes) 

 Magazine de changement d’outil rotary a des 10/12/16 Pos. 

 Point de changement d’outil en dehors de la rotation puor les grands disques.  

 Consoles des machoires avec un serrage progressif. 

 TopSolid 

 CNC Siemens 840 DSL. 

Otras configuración son posibles bajo demanda 
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